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o 
o 

3 Produkt und Verfahren zur Herstellung eines Viiesstoffes mittels hydrodynamischer Ver- 

>^ 

<< nadeiung 
LU 

^ Dutch die US-A-6 110 848 ist ein dreilagiges Sandwichvlles bekannt. dessen 
Auftenschichten aus Stapelfasem einer LSnge von 30 - 100 mm Lfinge bestehen und 
das in der IWIitte ein Pulpvlies aufweist. das auch aus einem Gemisch aus und mil 
anderen Fasern wie Naturfasem Oder Synthesefasern bestehen Icann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein Sandwichvlies zu btlden. das besondere 
Eigenschaften ermdglicht. So soli das Endprodulct 2. B. einseitig staric 
fiOssiglceitsaufnahmefahig sein. wShrend die andere OberflSche eher dicht oder fQr 
andere FlOssigiceiten zur Aufnahme besser geeignet sein soil, jedenfaiis sich von der 
anderen Oberfldche in seinen Eigenschaften unterscheiden soil. 

Zur Lasung der Aufgabe ist vorgesehen. den Viiesstoff aus mindestens vler Schichten 
herzustellen. die zur Verfestigung des Viiesstoffes mittels der hydrodynamischen 
Vernadelung miteinander verbunden sind, wobei die beiden fiulieren Schichten aus 
Vliesen aus kardierbaren Stapelfasern bis 100 mm Lfinge bestehen und die 
mindestens beiden von den Aulienschlchten abgedeckten Innenschichten aus 
unterschiedlichen Pulpfasem oder Pulpfasem und anderen Fasern, wie 
Synthesefasern oder Naturfasem bestehen. 

Die MOglichkeit. die beiden inneren Schichten aus unterschiedlichen Fasern, die 
unterschiedliche Aufgaben. Eigenschaften haben. herzustellen. hat den Vortell. dass 
ein solches Wischtuch auf den beiden OberflSchen unterschiedliche Aufgaben idsen 
kann. Die eine Seite kann z. B. mehr FlOssigkeit aufnehmen ais die andere. dafOr kann 
man aber mit dieser anderen Oberflflche besser reiben od. dgl. aggieren. So kann die 
eine Innenschicht aus iSngern Pulpfasem bis zu 30 mm LSnge bestehen, wflhrend die 
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^ andere Schicht aus kOrzeren Pulpfasem wie 2 - 5 mm Oder aus hydrophilen 

lij Synthesefasem hergestellt sein kann. Auch kOnnen Pfloxfasem, SAP-Fasem Oder 

CQ solche mit einem anderen Querschnittsprofil zur Anwendung kommen. Die beiden 

^ Innenschichten kOnnen beide saugende Eigenschaften haben. jedoch zusdtziieh sich 

^ wesentiich unterscheiden. 



CO Die beiden Au&ensciiichten soilten aus kardierten Faserschichten bestehen. deren 
QQ Faseridngen dem jeweiligen Produkt angepasst warden kann. Es kann aber auch ein 
anderes Vliesbildungsverfaliren zur Anwendung kommen. SelbstverstSndlicli ist auch 
eine Sandvirichvliesbildung denkbar. bei dem die einzelnen Schichten von einer Rolle 
mit aufgewickeiten Einzeivliesen abgezogen werden. 
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UJ 
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PatentansprOche : 



1. Vliesstoff bestehend aus mindestens vier Schichten, die zur Verfestigung des 
UJ Vliessioffes mittels der hydrodynamlschen Vemadelung miteinander verbunden 
^ sind, wobel die beiden au&eren Schichten aus Vllesen aus kartlerbaren 

Stapelfasem bis 100 mm Ldnge bestehen und die mindestens beiden von den 
AuBenschichten abgedecicten Innenschichten aus unterschiedlichen Pulpfasern 
Oder Pulpfasern und anderen Fasem. wie Synthesefasem Oder Naturfasem 
bestehen. 

2. Verfahren zur Herstellung eines mindestens vierlagigen Sandwichviiesstoffes 
durch fortlaufendes BUden der Schichten, also zuerst der Bodenschicht. dann der 
zumindest beiden MIttelschlchten und ietztllch der Declcschicht. dann der 
kontlnuierllchen Verfestigung des vierlagigen Vliesstoffes allein mittels der 
hydrodynamlschen Vemadelung und der abschlie&enden Trocknung. 
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I 

ffy Zusammenf assung 

LU 
CQ 



Produkt und Verfahren zur Hersteliung einas Vliaastoffaa mittela hydrodynamischer Var- 
nadelung 

Das neue Produkt besteht aus hydrodynamlsch verfestigten Vllasschlchten. von denen 
mindestens vier Schlchten Qbereinander gelegt warden und dann nur mit harten 
Wasserstrahlen miteinander verbunden warden. 




